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NDC a przemyst tytoniowy.

Precyzyjny pomiar wilgotnoéci ma strategiczny wptyw na przebieg gtéwnego procesu:
kontrola wilgotno$ci mieszanki jest niezbedna do utrzymania optymalnie wysokiej
szybkosci procesu w powiazaniu z uzyskaniem zamierzonej wilgotnosci na koncowym
etapie produkgii.

Wraz ze zwigkszeniem sie zakresu wilgotnosci i ilosci koniecznych punktow kontroli,
kontrola procesu gtownego wymaga zastosowania urzadzenia, ktére moze by¢
zainstalowane w niemal kazdym na linii procesu, nie wymagajacego czestych kalibragji |
zmian ustawien oraz pracujgcego w petnej korelacji z laboratoryjnymi urzadzeniami
referencyjnymi Klienta.

Dodatkowo wptyw jaki maja zmienne wystepujace w procesie (zmiany wysokoSci /
grubosci produktu), zmienne wystepujace w warunkach otoczenia ( zmiany os$wietlenia,
wzgledna wilgotno$¢ i temperatura), zmienne zwigzane z produktem (naturalnie
wystepujace roznice w mieszankach) muszg by¢ wziete pod uwage podczas
dokonywania pomiarow.

Wyjatkowa stabilnos¢, doktadnos¢ i1 wytrzymatoS¢ naszych systeméw opartych na
gtowicach do pomiaréw on-line typu TM710e oraz analizatoréw stosowanych at-line (
pomiar probki w warunkach procesu lub w laboratorium) typu Infralab, wynika z ponad 40
letniego okresu pracy nad tymi produktami. Co oznacza, ze nasi Klienci mogg
kontrolowa¢ jakos¢ oraz sktad produkowanych wyrobdéw z petnym zaufaniem do
otrzymywanych wynikow i wykorzystywa¢ je przy sterowaniu innych urzadzen
pracujacych na linii procesu.

Systemy NDC Technologies sg uzywane w setkach zaktadéw produkujacych tyton na
catym Swiecie, wspieranych takze przez zorganizowana sie¢ obstugi Klienta z
przeszkolonymi pracownikami oraz sieciami serwisowymi w ponad 60 krajach.
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Pomiar on-line lub pomiar at-line

Optymalizuj parametry procesu gtdwnego oraz przygotowania lisci

Pomiary:

o Wilgotno$¢

e Zawartos¢ nikotyny

e Cukry ogotem

e Temperatura
produktu — tylko

TM710e

e Suma zwigzkow
lotnych

e Mentol

e Zawartos¢ eugenolu

Aplikacije / etapy procesu:

o Cateliscie GLT lub
procesu gtownego

e Paski tytoniu

o Mieszanka paskow
tytoniu( Lamina)

e Dosuszona Lamina

e Koncowa mieszanka

e CRS

e Dosuszone fodygi

o Tyton
ekspandowany

e Tyton do skrecania

e Shorts

o Tyton fajkowy

Gtowica TM710e firmy NDC jest specjalnie
stworzona na  potrzeby  przemystu
tytoniowego. Jest najczesciej uzywana
glowica na $wiecie zardwno jako
analizator wilgotnosci  jak i
wieloparametrowy analizator wilgotnosci,
nikotyny, temperatury i pozostatych
parametrow.

Niezréwnana stabilnos¢ pomiaréw
prezentowana przez TM710e uzyskana
dzieki zastosowaniu duzej ilosci filtréw o
réznych zakresach fali oraz unikalnemu
algorytmowi, pozwala na znaczne
zmniejszenie ilosci kalibracji a tym samym
kosztow.

Bardzo dobra opinia naszych Klientéw
wynika takze z  wysokiej oceny
elastycznosci, poziomu intuicyjnosci oraz
jakoSci pozostatych elementdw systemu —
stacji operatorskich oraz  sposobow

komunikacii z siecia.

TM710e:

Seria Infralab-e, analizatora tytoniu jest
zaprojektowana z myslg o mozliwosci ich
zastosowania w kazdym etapie procesu
zgodnie z systemem zapewnienia
jakosci.

Bardzo krotki czas ( wynik po kilku
sekundach) pomiaru i laboratoryjna
doktadno$¢ sprawia, ze produkt ten jest
idealny w procesie analizy probek z linii
produkcyjne.

Analizator Infralab uzupetnia TM710e |,
dostarczajac niezalezny, szybki pomiar
nie wymagajacy przygotowania probki

oraz specjalnego szkolenia
pracownikow.

Mozliwo$¢  podiaczenia  analizatora
poprzez Ethernet do sieci lub do PC oraz
poszerzona pamie¢ wewnetrzna

zapewnia zawsze mozliwos¢ petnego
dysponowania danymi w zgdanym




TM710 e

W petni konfigurowalny system pomiarowy, ktory sprosta
wymaganiom Twojego procesu ...

W TM710e wykorzystano sprawdzone elementy z modelu TM710 oraz 32 bitowy procesor i
komunikacje Ethernet aby stworzy¢ niezwykle doktadny, niezawodny analizator mogacy
pracowa¢ w zamknietym systemie przeptywu danych bez potrzeby dodatkowych kalibracj:

> Wilgotnos¢
» Zawartos¢ nikotyny
» Cukry ogdtem
» Temperatura
TM710e jest zaprojektowany tak aby byt urzadzeniem fatwym w montazu niemalze w kazdym

miejscu na linii procesu. Wykorzystujac przemystowy Ethernet oraz inne elementy systemu
jak Hub, HMI'i OWS jest tatwy w konfiguracji zgodnej z wymaganiami Klienta.
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. Ethernet and Power J L
24V DC
Factory
Network
;hWIOe' » Recommended
sauge 24vDC < Operator z
14.85 Workstation Configuration
% a [ows] comprises a TM710e Gauge with Air Purge Window
T S SEt] Shield (APW) and Operator Workstation (OWS)
to provide operator access to all key process
. < Air-Purge information and relevant functions via the intuitive
Window shield _/ color touchscreen interface.
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Doskonaty analizator do tytoniu

Konfiguracja i komunikacja aby zwiekszy¢ mozliwosci i kontrole

procesul...

Urzadzenia wspotpracujace z TM710e

Gtowica TM710e moze wspotpracowaé z

kazdym urzadzeniem posiadajgcym
; ! mozliwo$¢ komunikacji poprzez Ethernet
- wigczajac wto :

o OWS - stacja operatorska
A Panel Mol Fariit e HMI - stacja operatorska

TM710e : Gtdwne cechy i opcje dodatkowe

» Auto reference standard ( ARS) — stuzy do sprawdzania stabilnoSci
ustawien, uzywany standardowo po wymianie zrodta Swiatta.

» Chtodzenie powietrzne/ wodne — stosowane powyzej temperatury
otoczenia 50 C

» Przedmuch okna pomiarowego — stosowane przy zapyleniu

» Zintegrowany lub oddzielny czujnik temperatury — wartosci sa
wysSwietlane razem z gtéwnymi pomiarami.
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Wejscia i wyjscia cyfrowe oraz mozliwe do
wyskalowania wyjécia analogowe sg
dostepne przy potaczeniu poprzez HMI lub
wszechstronny UP.

Standardowg wersjg komunikacji w
gtowicach jest Ethernet a dodatkowymi

Sensor



TM710e do kontroli procesu

Skonstruowany z myslg o produkcji tytoniu

TM710e recommended configuration

Instalacja:

Gtowica TM710e mierzy $rednig

. warto$¢ z obszaru o Srednicy 60mm i

M| Jest zawieszona na wysokosci okofo
. 250 mm nad produktem od okna

<70m pomiarowego.

24V Power

Toumiorne | N@ poOMiar nie maja wptywu zmiany w
= il wysokos$ci produktu przy +/-100mm

Distance from

Window to
Product Surface:

250mm =100

Gtowica TM710e wykonana ze stopu zelaza posiada stopieri ochrony IP65 i moze pracowac
w temperaturze od 0 do 55 C bez dodatkowego chtodzenia. Powyzej tej temperatury
wymagane jest zastosowanie dodatkowego, wodnego lub powietrznego chtodzenia.

Standardowo do uktadu, w poblize okna pomiarowego jest doprowadzane sprezone
powietrze, ktore wytwarza nadcisnienie i przeciwdziata zanieczyszczeniu okna pomiarowego.

Zmiana o$wietlenia oraz wilgotno$ci otoczenia nie ma wptywa na prawidtowo$¢ pomiaru i nie
wymaga dodatkowych zabezpieczen.

W standardzie do kazdej gtowicy jest dostarczany 10 m kabel, dtugos$¢ tg mozna zwigkszyc.

Czas odpowiedzi ( czestotliwo$¢ wysytania danych pomiarowych) jest mozliwa do ustawienia
przez uzytkownika i wynosi od 0.2 do 1000 sekund. Zazwyczaj wynosi ona od 0.5 do 10
sekund aby ptynnie wprowadza¢ zmiany w uktadzie sterowania linii.
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Aplikacie w przemysle tytoniowym

Szeroki zakres aplikacji w najwyzszym mozliwym standardzie.

NDC Tobacco Applications - parameter and range

Pocessing weprodvet | W Wioine | Sogers |

Whale Leaf in the GLT er Primary or Strips 10-30%  1-55% 0-30%
Blended Strips (Lamina) 10- 30%

Re-dned Cut Lamina 10 - 20% 1-35% 10-20%
Final Blend 12-16% 0.5-3%  10-20%
WTS Water Treated Stem 30 - 50%

CRS Cut Rolled Stem 20 - 30%

Re-dried Stem 0-20% 02-15% 8-30%
Expanded Tobacco D?'_?g'; 05-25% 0-16%
Roll-Your-Own Tobacco 12 -20%

Shorts 10-15%

Pipe Tobacco 12-25%

Cigar Filler 10 - 25%

Total Volatiles 0-99%

Eugenol Oil {in Kretec Tobacco) 0-25%

Menthal 0-25%

Tobaceco temperature 0- 120 Deg.C

The measurement ranges in this table are indicative of the typical ranges over which we measure with the
TMT10e. Please consult NOC for your specific measurement needs. Temperature ¢an be measured using the
TMT10e only.

Doktadno$¢ pomiaréw

Pomiar metoda NIR stosowany w TM710e oraz
analizatorach Infralab byt przez lata
dopracowywany . Przy tej okazji pobrano wiele
tysiecy prébek réznego rodzaju tytoniu aby méc
stworzy¢ odpowiednia, liniowg kalibracje
odpowiadajgca uzywanym metodom
referencyjnym.

TM710e i Infralab zostaty zaprojektowane
specjalnie tak aby ich kalibracja odpowiadata
stosowanym przez producentéw tytoniu
metodom referencyjnym. Opracowany przez
NDC system kalibracji ,SpeedCal” pozwala na
stworzenie liniowego wzorca kalibracyjnego dla
petnego zakresu pomiarowego.

W wiekszosci przypadkéw nachylenie krzywej
kalibracyjnej nie wymaga poprawek po wstepnej
kalibraciji, jedynie ustawienie punktu odniesienia
wymaga czasem zmian aby dostosowac go
lokalnych warunkéw.

Stabilno$¢ pomiaréw jest bardzo wysoka i wynosi mniej niz +/-0.1 %. Po kalibracji zgodnie z metodami referencyjnymi,
doktadno$¢ wyrazona jako $rednie odchylenie standardowe pomiedzy wynikami laboratorium i pomiarami on-line nie
powinno przekraczac 0.1 dla wilgotnosci, 0.2 dla nikotyny i 1.0 dla cukréw.

Oprogramowanie kalibracyjne

TM710e oraz Infralab dostarczane sg do Klienta juz wstepnie skalibrowane dzigki ,SpeedCal” i gotowe do pracy. Na
miejscu ustawienia sg dopasowywane do lokalnych metod referencyjnych. Oprogramowanie GaugeToolsXL( dla
TM710e) oraz Infralab Manager pozwalajg na uproszczenie catego procesu kalibracji i posiadaja takie funkcje jak:

Kalibracja i ustawienie urzadzenia

* B i §1 Toul S
e Zarzadzanie produktem ( produktami) 6L -
o Wyswietlanie wynikéw oraz innych wartosci o '
e Rejestracja danych i ich obrobka Sm—— ‘f’
e Funkcje diagnostyczne ol *5¢

e OPC -kontrola zdalna ( opcja) o1 Mgt
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Infralab — analizator tytoniu

Szybkos¢ odczytu, doktadnosc i fatwos¢ obstugi, Infralab jedyny taki analizator na rynku.

Infralab serii e jest zaprojektowany do pomiaréw laboratoryjnych lub kontrolnych pomiaréw na linii produkcyjnej, bardzo
precyzyjny pomiar uzyskujemy w ciagu mniej niz 10 sekund.

Dostepna jest wersja mierzaca jeden parametr jak i wieloparametrowa wersja analizatora. Mozemy mierzy¢
jednoczes$nie :

Wilgotnos¢

Zawarto$¢ nikotyny
Cukry ogotem

Sume zwiazkéw lotnych
Mentol

Zawarto$¢ eugenolu

Infralab moze z powodzeniem zastapic rutynowe testy
grawimetryczne lub analize HPLC dla okreslenia
cukréw ogotem i zawartosci nikotyny.

Oprogramowanie Infralab Manager umozliwia w tatwy
sposdb kalibracje urzadzenia do wtasciwej metody

referencyjnej stosowanej przez Klienta. Gtéwne cechy 3

urzadzenia to :

o  Szybkos¢ “— .
Minimalny czas potrzebny na przygotowanie \wcw
probki

e Duzy zakres pomiarowy
Bardzo duza stabilno$¢ pomiaru
o Prostota obstugi — brak potrzeby specjalnego szkolenia

Bezpieczenstwo danych jest zapewnione poprzez zapisywanie kazdego pomiaru wraz informacjg o osobie
przeprowadzajacej pomiar i doktadnej dacie pomiaru.

Przesytanie danych jest mozliwe dzigki podtaczeniu analizatora Infralab poprzez ztacze Ethernet do sterownika sieci
Klienta. Dane takze mogg by¢ odczytywane poprzez ztacze USB przez PC lub zapisywane na no$nik danych.

Docelowo az do 16 analizatoréw Infralab jest moZliwe do potaczenie w jedna siec.
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Pomiar probek w trakcie trwania procesu lub w laboratorium
Oszczedzamy czas oraz pienigdze przy rutynowych testach

Gtéwne cechy i opcje analizatora Infralab

Kolorowy, dotykowy ekran VGA

Oprogramowanie Infralab Manager do komunikacji z PC
Komunikacja Ethernet i LIMS

Pamie¢ ponad 10000 pomiarow

Do 200 zidentyfikowanych uzytkownikow

Mozliwos¢ wyboru rodzaju miseczki do probek
Mozliwo$¢ wprowadzenia az 200 rodzajow produktow
Czytnik koddw paskowych

Zewnetrzny wzorzec ustawien
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Shallow sample bowl USB Port
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Deep sample bowl and bar Code Reader External Reference Standard

&

» Calibration

Petri-dish and adapter
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