Pomiar grubosci pokrycia :

Na folii, papierze a takze na ’
TECHNOLOGIES

metalizowanych powierzchniach

Potrzeba pomiaru w czasie rzeczywistym.

Pomiar i kontrola grubosci pokrycia na foli, papierze w produkcji réznego rodzaju wyrobow
np. opakowan jest kluczowe do zapewnienia odpowiedniej jakosci koncowego wyrobu oraz
do uzyskania odpowiedniej wydajnosci produkcji. Niezawodny system pomiarowy
zamontowany na linii produkcyjnej oraz dokonujgcy pomiarow w czasie rzeczywistym

umozliwia:

- kontrole systemu dozowania pokrycia poprzez monitorowanie rozktadu grubosci pokrycia w

poprzek ( CD ) oraz wzdtuz wstegi ( MD)
- kontrole ciggtego pokrycia w czasie rzeczywistym we wszystkich kierunkach CD i MD
- optymalizacje podawanej ilosci pokrycia aby obnizy¢ tolerancje zuzycia.

- redukcje zuzytego materiatu stosowanego do pokrycia
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Figure 1: Control & optimization of the coating process
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Uzycie gtowic pomiarowych pozwala na wyprodukowanie wyrobu o bardzo wysokiej
zgodnosci z zatozong specyfikacjg, o bardzo wysokiej jakosci przy mniejszym zuzyciu
materiatu, zmniejszeniu ilosci zarysowan oraz skréceniu czasu rozruchu.

Firma NDC oferuje dwa rodzaje gtowic pomiarowych i sposobéw pomiaru dla przemystu

Gtowica typu SR710e — dla cienkich pokry¢
organicznych ( lakier lub olej) gdzie pomiaru dokonuje
sie na koncu procesu natozenia i obrobki warstwy
pokrycia. ( DRY END)

Gtowica typu IG710e —dla cienkich pokry¢ na bazie

w wody i organicznych rozpuszczalnikow gdy pomiaru
/ dokonuje sie zaraz po natozeniu warstwy (WET END)
=, oraz do pokry¢ wielowarstwowych.
T
Y

Pomiar i kontrola parametrow procesu w czasie rzeczywistym jaki oferuje firma NDC
Technologies oparty na metodzie podczerwieni ( NIR) zapewnia naszym Klientom poziom
informaciji o procesie niemozliwy do uzyskania dzieki innym sposobom. Dzieki gtowicy
pomiarowej CM710 E uzyskujemy staty, bardzo dokfadny i stabilny pomiar wilgotnosci w

czasie rzeczywistym, ktory moze postuzy¢ do kontroli i optymalizacji parametrow procesu.
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Miejsce dokonywania pomiaréw

Miejsce zamocowania ramy skanujgcej oraz gtowicy zalezy od metody w jaki sposéb zostaje

natozona warstwa pokrycia.

Pomiar WET END

Gtowica pomiarowa jest zamontowana w
odlegtoéci 1 metra od gtowicy naktadajgce;j,
przed sekcjg pieca i ponad rolkg
wspomagajaca.

Ten typ pomiaru pozwala na :

- minimalizuje straty parowania bazy pokrycia

- szybkie wykrycie zmian w pokryciu.

Gtowica dokonuje pomiaru nosnika ( woda lub
rozpuszczalnik) w ten sposdb oszacowujac z duzg doktadnoscig gramature statego ( po
wysuszeniu) pokrycia. ( Doktadno$¢ pomiaru zalezy od kontrolowania zawartosci statego

czynnika w rozpuszczalniku tzw. solid ratio %SR)

Pomiar DRY END

- Gtowica jest zamontowana dalej
niz 4 metry od wyjscia z pieca.
Oven ( 5 ‘/_\ Powinna ona byé dodatkowo
o | (o) zamontowana nad rolkami
O/ /

pomochniczymi w celu
wyeliminowania ewentualnych pofalowan lub nierdwnosci folii. Ten sposéb pozwala na:
- wystygniecie oraz utwardzenie sie folii
- usuwa ewentualny, niekorzystny wptyw zmian szybkosci przesuwu folii

Gtowica mierzy bezposrednio gramature pokrycia naniesiona na folie.
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Naktadanie warstwy pokrycia w procesie wyttaczania ( Ekstruzji)

, Support

Gtowica pomiarowa jest zamontowana
zaraz za rolkg chtodzgcy i powyzej rolki
pomocniczej, najlepiej w miejscu gdzie
wstega wchodzi lub opuszcza rolke aby

unikngc¢ falowania lub marszczenia.

Nakftadana warstwa pokrycia jest

mierzona bezposrednio w czasie

rzeczywistym. ( Istnieje mozliwo$¢ pomiaru kilku warstw jednoczes$nie np. grubosci catkowitej

oraz grubosci warstw barierowych w wypadku produkgiji folii kilkuwarstwowych)

Od rodzaju folii oraz podktadu zalezy model zastosowanej gtowicy

- SR710e - cienkie folie i btyszczacy podktad

- 1IG710e — grube folie oraz matowy podktad

Aplikacje oraz pomiary

Waterbased Wet-End Coating
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Application Coating Range | Accuracy (2 sigma)
General Water based (incl Adhesive)on finstock 2-20gsm 0.15
General Water Based (inc Adhesive)on metal 1-10gsm 0.15
General Solvent based coatings on metal 1-10gsm 0.2
Oil or Lube on metal 0.1-2gsm 0.05

Table 1: Wet-end Applications

Application Coating Range | Accuracy (=2 sigma)
Oil or Lube on Aluminium 0.1-0.5gsm 0.03
Adhesive on Aluminium ormetalized paper 1-15gsm 02
Lacquer on metal 1-12gsm 01
Wax coatingson metal 2-20gsm 025

Table 2: Dry-end Applications




Extrusion Coated Metallized Board Application Coating Range | Accuracy (£2 sigma)
e EAAor Surlyn or Nucrel coextrusion with PEon metal | 2-20um 03
= o #Broducts EAAor Surlyn or Nucrel coextrusion with PEon metal | 5-50um 04
o : B Product2
-
‘;" Products EAAor Surlyn or Nucrel coextrusion with PEon metal | 7-70um 04
-
10 20 30 40 50 50 Table 3: Extrusion Applications

Reference

Podsumowanie

Zastosowanie systemoéw NDC do kontroli grubosci pokrycia naktadanych warstw znacznie
poprawia jakos¢ procesu, zwieksza produktywnosc¢ i zmniejsza zuzycie materiatu oraz czas

potrzebny do przejscia fazy rozruchu.

Podstawowe zalety systemu NDC Q|

- Glowice sg dostosowane do procesu, tatwe i
do kalibracji w oparciu o metody referencyjne o

Klienta. " SR7106 5

- Odpowiednie algorytmy sg dobrane » -

specjalnie do rodzaju produktu, parametry i

zakres.

- Wytrzymata i odporna na zuzycie konstrukcja, unikalny uktad optyczny.

- Bardzo stabilna praca catego systemu. Nie wymaga ponownych kalibraciji.

- Czynniki zewnetrzne nie majg wptywu na pomiary — zmiany temperatury, wilgotnosci,
oswietlenia itd.

- Najwyzsza doktadno$¢ i precyzja pomiaru i przesytania danych

- Wieloletnie doswiadczenie w produkcji i instalaciji systeméw pomiarowych i

wykwalifikowany serwis na miejscu.

OMC ENVAG Sp. z 0.0.
Ul. lwonicka 21
02-924 Warszawa, tel. + 48 22 858 78 78, tel. Kom. +48 784 043 923 OMC

www.envag.com.pl kontakt e-mail: ndc@envag.com.pl ENVAG



http://www.envag.com.pl/
mailto:ndc@envag.com.pl

