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W pełni zautomatyzowana seria mineralizatorów DKL z widną firmy Velp 
przeznaczona do oznaczeń azotu i białka metodą Kjeldahla w analizach żywności, 
analizach środowiskowych oraz badaniach laboratoriów 
chemicznych/farmaceutycznych. 
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APLIKACJE: 

Przygotowanie próbek przed wykonaniem oznaczenia – mineralizacja związków 
organicznych w: 
 

• Żywności 

• wodzie i ściekach 

• roślinach 

• paszach 

• nawozach 

• glebie 

• odpadach 
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ZALETY: 

 

• Dzięki zastosowaniu technologii TEMS urządzenie oszczędza: 

• CZAS - czas osiągania temp. 420˚C wynosi tylko 22 min.  

• ENERGIĘ – mniejsze zużycie energii o 35%, skrócony czas emisji CO2 

• KOSZT - zredukowany koszt każdej analizy 

• POWIERZCHNIĘ - mniejsze gabaryty oszczędzają powierzchnię w laboratorium 

• Aluminiowy blok nie wymaga wysokich kosztów utrzymania oraz zapewnia 



 

 
 

 

kompletną i homogeniczną mineralizację, z wysoką dokładnością wyników 

• Automatyczne umieszczanie i podnoszenie probówek z bloku za pomocą windy 
bez konieczności manualnej obsługi urządzenia 

• Innowacyjny, graficzny wyświetlacz umożliwia prostą i szybka obsługę 
urządzenia z możliwością planowania i monitorowania poszczególnych etapów 
mineralizacji 

• Możliwość wyboru języka w tym języka polskiego 

• Seria DKL posiada szeroką gamę modeli do równoczesnej mineralizacji 8, 12, 20 
lub 42 próbek: 

• Mineralizator DKL 8: 8 probówek o poj.  250 ml 

• Mineralizator DKL 12: 12 probówek o poj. 250 ml lub 400 ml 

• Mineralizator DKL 20: 20 probówek o poj. 250 ml 

• Mineralizator DKL 42/26: 42 probówki o poj. 100 ml 

 
 

>>

  

WYPOSAŻENIE STANDARDOWE: 

 

• Winda 

• System wyciągu oparów  

• Probówki 

• Statyw na probówki  

• Zbiornik na skropliny 
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DANE TECHNICZNE: 

Obudowa Stal nierdzewna pokryta farbą epoxydową 

Sterownik Mikroprocesor z wyświetlaczem graficznym LCD 

Ustawienie temperatury Cyfrowy odczyt w ˚C, ˚F, K 

Zakres temperatury Od temp. otoczenia do 450˚C/ 842˚F 

Programy 54 programy, w tym 24 własne programy użytkownika 

Profile mineralizacji 4 profile dla każdego programu 

Kalibracja temperatury Automatyczna 

Stabilność temperaturowa bloku ± 0,5˚C 

Precyzja temperaturowa bloku ± 0,5˚C 

Ustawiany czas pracy 1 do 999 min. 

Odliczanie wstecz Cyfrowy odczyt 

Alarm Wizualny i dźwiękowy 



 

 
 

 

Języki menu 
Angielski, włoski, hiszpański, francuski, rosyjski, polski, 
możliwość wgrania własnego języka 

Awaria czujnika temperatury Automatycznie rozpoznanie i wyświetlenie komunikatu 

Obsługa windy Automatyczna 

Interfejs USB 

Zgodność z normami AOAC, EPA, DIN, ISO 

Wymiary zewnętrzne  
(sz. x wys. x gł.) 

210 x 690 x 540 mm  DKL 8 
266 x 690 x 540 mm  DKL 12 
322 x 690 x 584 mm  DKL 20 – DKL 42/26 

Pobór mocy 
1150 W – DKL 8 
1500 W – DKL 12 
2300 W – DKL 20 – DKL 42/26 

Napięcie zasilania 230V/50-60 Hz 

Waga urządzenia 

19,7 kg – DKL 8 
23,3 kg – DKL 12 
30,8 kg – DKL 20 
33,5 kg – DKL 42/26 

Numery katalogowe  

S30100200 Mineralizator DKL 8 

S30100190 Mineralizator DKL 12 

S30100210 Mineralizator DKL 20 

S30100180 Mineralizator DKL 42/26 
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